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A2 Multitrac SAW o GMAW  LAF 631 Weld

Diseñada para ser usada con las fuentes de 
poder semiautomáticas de ESAB. Es compacta 
y eficiente, lo que permite un fácil desplaza-
miento. 

Soldadura horizontal, unión de 

filete

6 mm

Peso de Soldadura 0,33 Kg / m

Material de relleno 14, 12 OK, Ø 1,4 mm, mezcla de 

gases Ar + CO2

Parámetros

    Soldadura Manual

    Soldadura Mecanizada

250 A, 28 V = 4 Kg / hr.

350 A, 34 V = 6,5 Kg / hr.

Longitud de Soldadura

    Soldadura Manual

    Soldadura Mecanizada

12 m / hr.

20 m / hr.

Factor de tiempo de la Soldadura 

por Arco Manual

20 % - da una longitud de soldadura 

de 2,4 m / hr.

Factor de tiempo de la Soldadura 

por Arco Mecanizada

75 % - da una longitud de soldadura 

de 15 m / hr.

Aumento de la Productividad: 625 %

A2 Multitrac SAW o GMAW LAF 631 Weld

Posee un tractor de 4 ruedas para transportarse, lo que asegura viajes constantes y precisos y permite 
soldar en posiciones inclinadas. Está equipado con un mango para soltar además de un embrague para 
pasar rápidamente a nuevas posiciones. 
El A2 Multitrac se encuentra en 2 versiones, para la soldadura por arco sumergido (SAW) o MIG MAG 
(GMAW). 
La fuente de poder LAF 631 tiene excelentes características para soldar en toda la gama de corriente y 
voltaje. Es particularmente bueno en las propiedades de inicio y reinicio. 
Todos los datos de soldadura están establecidas y supervisadas desde el Controlador de Procesos PEK. 
Posee un tractor de 4 ruedas para transportarse, lo que asegura viajes constantes y precisos y permite sol-
dar en posiciones inclinadas. Está equipado con un mango para soltar el ambrague, de manera de pasar 
rápidamente a nuevas posiciones.
El A2 Multitrac se encuentra en 2 versiones, para la soldadura por arco sumergido (SAW) o arco metálico 
(GMAW).
La fuente de poder LAF 631 tiene excelentes características para soldar en toda la gama de corriente y 
voltaje. Es particularmente bueno en las propiedades de inicio y reinicio.
Todos los datos de soldadura están establecidas y supervisadas desde el Controlador de Procesos PEK.

•	 Controlador de Procesos TEK
El Controlador de Procesos A2 - A6 puede ser fácilmente pre-configurado por el usuario. Posee teclas de 
control manual para la alimentación del alambre y la dirección de marcha, permitiendo un rápido acceso a 
los ajustes de uso frecuente. Sus perillas, a la vez, permiten un fácil ajuste de velocidad del cable de alimen-
tación, y de la tensión y velocidad del desplazamiento durante el proceso.
Hasta 255 parámetros diferentes, incluyendo condiciones secundarias, pueden ser almacenadas y usadas 
durante el proceso de soldadura. PEK apoya el mantenimiento de su sistema y realiza un seguimiento de 
su uso.
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Pórtico MechTrac

Velocidad de deslizamiento 0 - 1,5 m / min

Carga Permitida 220 Kg

Largo tramo del Riel 3 m

Pórtico MechTrac

Cabezal para soldar procesos de arco sumergido. 
El A6S es un equipamiento para proceso automático de soldadura montado en pórtico, carros sobre vigas 
o columna manipuladora. 
El A6S SAW está diseñado para tracción de alambres de hasta 6 mm de Ø usando 1500 A con CC o CA, para 
ser utilizado con procesos SAW, SAW TWIN o TANDEM.

A6B Carro sobre Viga

Velocidad de deslizamiento 6 - 200 cm / min

Peso del Carro 60 Kg

A6B Carro sobre Viga

Carro diseñado para soldar con proceso de arco sumergido, alambres tubulares y MIG / MAG. Ideal para 
deslizamientos repetitivos y que utilice vigas como elemento guía. Preparado para recibir los cabezales A2S 
o A6S SAW o MIG / MAG.

Posiciones de Soldadura
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Controlador A2 . A6 PEJ

Sistema destinado a los controles precisos de los parámetros de soldadura en Arco Sumergido, MIG / MAG 
y Alambres Tubulares para utilización con fuentes ESAB. Construido con tecnologías de estado sólido, indi-
cadores digitales de corriente (A), velocidad de desplazamiento (cm / min) y de tensión (V), está destinado 
a uso con fuentes ESAB, modelos LAI y LAE.

Tensión de Alimentación (VAC) 42 o 110 V, 50 / 60 Hz

Circuito de Salida de Tensión del Rotor 0 - 42 o 0 - 100 VDC

Circuito de Salida de Tensión_______ 60 o 95 VDC

Grado de Protección IP 23

Temperatura Ambiente Máx. 45º C

Dimensiones 320 L zx 300 Anc x 270 
Alt mm

Peso 10,8 Kg

Controlador A2 - A6 PEJ
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Controlador A2 - A6 PEK

Construido con tecnología totalmente digital. 
Es comandado por un microprocesador. Posee 
control de parámetros completos para soldar 
MIG / MAG, GMAW Y Arco Sumergido. Destina-
do al uso con fuentes ESAB modelos TAF y LAF. 
Posibilita un pre ajuste de soldadura y posee 10 
posiciones de memoria para almacenamiento de 
datos.

Tensión de Conexión de la Fuente 42 V AC 50 / 60 Hz

Energía de Conexión Máx. 900 A

Conexión de Motor ajustada para 

Motores ESAB A2 y A6 

Conexión de Motores con o sin 

corriente de alimentación de 

campo de motor CC de 5A o 

10A de máx.

Control de Velocidad Ajuste Interno Rl, alt. Con 

indicador Tacómetro.

Velocidad de Soldadura 0,1 - 2 m / min

Velocidad Máxima de _____________ 2 m / min

Velocidad de Alimentación / consumo de 

Alambre

0,3 - 25 m / min (dependiendo 

d / l unidad de alimentación 

de Alambre)

Salida de Válvula (MIG / MAG / GMAW) 1 pieza 42 V AC 0,5 A

Entradas Para corrección de tensores 

o interruptores de límites (2 

piezas NF)

Conexión de Fuentes de energía a través 

de cables de Operación (máx. 100 m)

Contacto Burndy

12 polos

Temperatura de Ambiente máx. 45º C

Temperatura de Ambiente min. -15º C

Humedad relativa del aire 98%

Peso 5,5 Kg

Dimensiones 355 L x 210 Anc x 164 Alt mm

Grado de Protección IP 23

Normas EN - 60974 - 1

EN - 60974 - 10

Controlador A2 - A6 PEK
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LAE 800 / LAE 1250

Fuente rectificadora con características de ten-
sión constante, especialmente diseñadas para 
soldaduras con procesos de Arco Sumergido, 
Alambres Tubulares y MIG / MAG automatizado. 
Controlado por los comandos PEJ a través del 

Banda de Corriente 50 - 800 A 250 - 1250 A

Banda de Tensión 50 A / 13 V

800 A / 44 V

250 A / 27 V

1250 A / 44 V

Corriente Nominal 800 A 1250 A

Carga Permitida 800 A / 44 V @ 

100%

1250 A / 44 V @ 

100%

Banda de Tensión en Vacío 52 V 20 - 50 V

Tensión en Vacío 17 - 29,5 V 17,5 - 35,5 V

Tensión de Alimentación 220 V, 380 V, 

440 V

220 V, 380 V, 

440 V

Potencia Aparente 100% 49 KVA 75 KVA

Clase Térmica H (180º C) H (180º C)

Peso 385 Kg 490 Kg

Tristotizado SI SI

Protección contra Calentamiento SI SI

Compatible con Comando PEJ SI SI

LAE 800 LAE 1250

cual son regulados los parámetros de soldadura, posee protección contra recalentamiento.

LAF 631 / LAF 1251

Fuente rectificadora para soldar los procesos 
de Arco Sumergido, Alambres Tubulares y MIG 
/ MAG automatizado. Controlado por los coman-
dos PEK de ESAB, a través del cual son regula-
dos los parámetros de soldadura, posee protec-
ción contra recalentamiento.

Banda de Corriente 60 - 1250 A

Banda de Tensión 60 A / 17 V / 1250 A / 44 V

Corriente Nominal 1250 A

Carga Permitida 1250 A / 44 V @ 100%

Banda de Tensión en Vacío 17 - 51 V

Tensión de Alimentación 220 V, 380 V, 440 V
3 Ø 50 / 60 Hz

Potencia Aparente 100% 75 KVA

Clase Térmica H (180º C)

Peso 490 Kg

Tristotizado SI

Protección contra Calentamiento SI

Compatible con comando PEJ SI

LAF 1251
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Seguidor de Juntas GMD

Sistema para seguimiento de juntas conectado 
a cursores motorizados para guiar a la torcha 
de forma muy precisa de acuerdo a la señal de 
un sensor. Puede ser usado con los cabezales 
A2S, A6S SAW y GMAW. Se puede utilizar con 
la mayoría de las configuraciones de uniones. 
El A2 - A6 GMD puede ser utilizado con filetes 
o uniones de tope. Posee control remoto donde 
están todas las funciones necesarias para posi-
cionamiento y ajuste del cabezal de soldadura.

Sensitividad + / - 0,1 mm

Paso del Sensor 0,6 Kg

Sistema GMD, completo / Sensor con punta

Cursor Transversal________ de Ajuste 80 mm

Peso del cursor de ajuste fino transversal 1,6 Kg

Cursor para ajuste Fino Transversal y Soporte para Sensor

Tensión de control de Operación 42 V AC 50 / 60 Hz

Requerimiento de Energía 460 VA

Tipo de Clase IP 53

Temperatura de Ambiente máx. 45º C

Peso 2,2 Kg

Unidad de Comando GMD

Velocidad de Posicionamiento Alta / Baja

Peso 2,0 Kg

Unidad de Control Remoto GMD

______________________ útil 60 A 1030 mm

Peso 11,5 A 38,8 Kg

Cursos Motorizados
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Columna Manipuladora ESAB® CaB

Las columnas CaB son indicadas para posicionamiento de los cabezales A6S y A2S, u otros modelos, para 
soldaduras de grandes piezas. Consiste en una columna para elevación donde se fija en una extremidad 
el cabezal, permitiendo un desplazamiento vertical y horizontal motorizado. Todos los ajustes pueden ser 
hechos a partir de un control remoto que acompaña al equipamiento. Asociado a los viradores ESAB® ZT o 
a las mesas posicionadoras ESAB® HB, constituyen una solución perfecta para la soldadura de piezas con 
grandes dimensiones.

Elevación Vertical Efectiva 3 - 6 m (d / modelo)

Velocidad de elevación Vertical 0,68 m / min

Movimiento Efectivo del Brazo 3 - 7 m (d / modelo)

Velocidad movimiento del Brazo 

(velocidad continua)

0,15 - 2,5 m / min

Ángulo de Rotación de Columna

(ac. manual)

360º

Velocidad de Deslizamiento del Carro 0,25 - 2,5 m / min

Tensión de Alimentación 220 V, 380 V, 440 V

Alimentación Eléctrica Trifásica 220 V - 50 / 60 Hz

Peso en Punta de Lanza 120 Kg / 200 Kg / 300 Kg

Columna Manipuladora ESAB® CaB

Mesas Posicionadoras ESAB HB

Mesa posicionadora giratoria para automatiza-
ción de soldadura. Utilizadas para auxiliar en 
soldaduras de piezas circulares tales como tu-
bos, calderas o cilindros. Rota la pieza que va a 
ser soldada en varios ángulos. Posee una cons-
trucción robusta, compacta y simple, con posi-
bilidades de ajuste para soldar en posición ver-
tical, horizontal o en ángulos. Todos los ajustes 
pueden ser hechos a partir de un control remoto 
que acompaña al equipamiento.

Capacidad de Carga 0,5 T 1 T

Velocidad de Rotación de mesa 0,09 - 0,9 rpm 0,08 - 0,8 rpm

Velocidad de Inclinación 0,37 rpm 0,45 rpm

Tensión de Alimentación Trifásica 220 V / 440 V

50 / 60 Hz

220 V / 440 V

50 / 60 Hz

Potencia 4 KVA 4500 KVA

Peso 550 Kg 100 - 1000 Kg

HB - 5 HB - 10

Mesas Posicionadoras ESAB HB

Capacidad de Carga 2 T 4 T

Velocidad de Rotación de mesa 0,08 - 0,8 rpm 0,05 - 0,5 rpm

Velocidad de Inclinación 0,33 rpm 0,33 rpm

Tensión de Alimentación Trifásica 220 V / 380 V 

50 / 60 Hz

220 V / 380 V

50 / 60 Hz

Potencia 4 KVA 4 KVA

Peso 1500 Kg 3500 Kg

HB - 20 HB - 40
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Virador ESAB® ZT

Utilizado como auxiliar en soldadura de piezas 
circulares como tubos, calderas, estanques o 
cilindros. De construcción robusta, compacta y 
simple, consta con ruedas de apoyo revestidas 
con caucho de alta resistencia, con posibilida-
des de ajustar el ángulo de la pieza que va a ser 
soldada. Posee control remoto para controlar el 
ajuste de velocidad y el sentido de rotación de 
las piezas de trabajo a distancia.

Carga de ................... 10 T 20 T 30 T

Carga máx. por virador 

motorizado

5 T 10 T 15 T

Libre 5 10 15

Diámetro mínimo 500 mm 500 mm 500 mm

Diámetro máximo 4500 mm 4500 mm 4500 mm

Velocidad de Rotación 100 - 1000 
mm / min

100 - 1000 
mm / min

100 - 1000 
mm / min

Tensión de Alimentación 220 / 440 V 220 / 440 V 220 / 440 V

Trifásica 60 Hz 60 Hz 60 Hz

Potencia 0,36 KVA 0,74 KVA 0,74 KVA

Peso 1410 Kg 1750 Kg 1800 Kg

ZT - 10 ZT - 20

Virador ESAB® ZT

ZT - 30

Carga de ................... 40 T 50 T 80 T

Carga máx. por virador 

motorizado

20 T 25 T 40 T

Libre 20 25 40

Diámetro mínimo 900 mm 900 mm 900 mm

Diámetro máximo 5200 mm 5200 mm 5200 mm

Velocidad de Rotación 100 - 1000 
mm / min

100 - 1000 
mm / min

100 - 1000 
mm / min

Tensión de Alimentación 220 / 440 V 220 / 440 V

Trifásica 60 Hz 60 Hz 60 Hz

Potencia 0,74 KVA 1,5 KVA 1,5 KVA

Peso 2830 Kg 3065 Kg 3300 Kg

ZT - 40 ZT - 50 ZT - 80
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Casa Matriz: Av. Américo Vespucio Norte 2232. Conchalí, Santiago / Teléfono: (2) 719 1400 / Fax: (2) 466 4525  
Concepción: Av. Vicuña Mackenna 530 / Teléfono: (41) 256 8390 / (41) 256 8391 / (41) 256 8392 / Fax: (41) 256 
8393  
Antofagasta: Calle Huasco 47 / Teléfono: (55) 53 8285 - (55) 53 8286 / Fax: (55) 53 8287  Copiapó: Panamericana 
Norte Km. 811,5 / Centro Empresarial Plaza Comercio, Local 5 / Teléfono: (52) 350 445 / Fax: (52) 350 446

Infoventas@esab.cl 
www.esab.cl

“Generando Innovación y Desarrollo”


